HLOLITIME

Anfragedaten f. Schraub — u. Setzeinheiten SUBamStiIoNSEEchnIL

Absender / Firmenstempel:

ANSPreCchpPartner ...
ADEEIIUNG
Telefon Fax: .o,
Datum: ........cooccvviieeeenn. Angebotstermin: ...................... Liefertermin: ...........;i........ Stickzahl: ......;.....s
Projekt : Angaben zum verarbeitenden Verbindungselement
Bezeichnung . Schrauben-/ Bolzenabmessungen
DIN /Werks-Nr. oo Kopfg ... mm Kopfhéhe ............. mm
Werkstoff Schaftg ............ mm Schaftlange ........... mm
Werkzeugeingriff bei Ausfihrung mit Scheibe
O Kreuzschlitz-Philips 0 Kreuzschlitz-Pozidriv Scheiben o ... mm  Scheibenhohe ....... mm
O Innentorx 0 AuRentorx Mutternabmessungen
O Innensechskant U AuRensechskant AuReng ............. mm  EckenmafR ............. mm
Q Langsschlitz O Gewinde ............. mm Mutternhdhe............. mm
Angaben zum verarbeitenden Werkstiick
Bezeichnung e Anzahl der Schraub-/ Eindrickorte .............
DIN /WEerkS-NI. oo e Achsabstand mm
Angaben zum Schraub- / Eindrickort am Werkstiick
U flach liegend (ohne Stérkanten) O mit Stoérkanten ...........c.ccocuveee.. U Einsenkvertiefung ..........ccccoveveae.e.
Skizze:

Angaben zur Verschraubung / zum Eindricken

U Verschraubung auf Tiefe Maschinenleistung: ..........cccevciiiniinnn Stck./min
Eindrehtiefe ................ + mm Schraub- / Eindrickzeit: .........ccoovvvueeeenn. Stck./min
Q Verschraubung auf Drehmoment Fullvolumen Fordertopfes: ......... Stek. ........... kg
Anzugsmoment ............ o Nm Spindelanordnung
U Schraube / Mutter leicht anziehen U horizontal
U Schraube / Mutter fest anziehen U vertikal von oben .....> U vertikal von unten ........ °
O Verbindungselement eindriicken: ................. N O schrég von oben ..... © U schréag von unten ......... °
Arbeitshub des Spindelkopfes: .................. mm

Angaben zum Angebotsumfang

U Eindriickeinheit Q1 Schraubeinheit U zufuhreinheit
U handgefiinhrt U Antrieb pneumatisch U mit Larmschutzhaube
U stationar U Antrieb elektrisch U mit Fullstandskontrolle fur Férdertopf

O Uberwachungseinrichtung U mit Uberwachungseinrichtungen firr Vereinzelung
O Rickhubmeldung bei eingefahrener Spindel U Doppelver. U Mehrfachweiche - .......... fach

U Tiefenmeldung Klinkenhub Stck. .............. U Magnetventilblock O Wartungseinheit
U Stillstandskontr. (erreichen des Drehmomentes)

) U Steuerung Fabrikat.................. Type..cooiiiiiiie
U Ladekontrolle am Zufiihrkopf der Spindel

U Aufbaustander fiir Spinde

Hammer Telefon: 07453 8108
Automationstechnik GmbH Telefax: 07453 1774
Fr adter Str. 14 E-Mail: info@hammer-automation.de

N

Egenhausen Internet: www.hammer-automation.de




